
使用寿命延长X倍，消除入口侧导板引起的带钢表面缺陷。
新系统大幅度降低了热连轧卷取机区域的维修成本。运行过程中的耐
磨板更换得以避免，耐磨板上掉落的热毛刺引起带钢表面缺陷的风险
得以消除

您面临的问题
在卷取过程中，通过的热带钢使卷取机的入口侧导板产生严重的
磨损。特殊钢种，比如电工钢和高硅钢种，还存在着由于耐磨板上
掉落的热毛刺而产生带钢表面缺陷的风险。这两方面的原因都需
要频繁更换和在线清理耐磨板，有时甚至每天都需要，因而导致
运行、维修和库存成本居高不下。

ECO SLIDE DISC 
新型热连轧侧导板系统

奥钢联轧制技术 primetals.com

我们的解决方案
普锐特冶金技术推出的新型Eco Slide Disc系统大幅度降低了这些成
本。该方案的核心是在入口侧导板上安装耐磨盘，一套电动传动装置
在带卷之间使耐磨盘转动一定的角度。比如，每通过两卷带钢后耐磨
盘转动8°。这样，这些承受摩擦的耐磨盘能够无需任何更换、在线清理
或其他维修工作而使用数星期。这种设计简单、成本低廉的Eco Slide 
Disc还可以翻面，从而双面使用。

使用中的Eco Slide Disc
(专利申请中)



现状
对于特殊钢种，比如电工钢和高硅钢种，必须在每个轧制批次(60 
–90卷带钢)后的工作辊换辊期间人工在线清理耐磨板。为了降低
由于耐磨板上掉落的热毛刺而产生带钢表面缺陷的风险，经常需
要计划外停产以进行这些清理工作。

ECO SLIDE DISC的自清理作用
持续转动的Eco Slide Disc上产生的堆积物要少得多，因为它们只产
生于耐磨盘转动后通过的几卷带钢(比如每通过两卷带钢后耐磨盘转
动)。转动后，这些数量很少的堆积物会被后续带钢蹭掉。小颗粒很容
易被夹送辊装置前面的现有横向喷水系统去除。
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新型ECO SLIDE DISC系统

通过2卷带钢后的堆积物

传统的耐磨板

通过60 – 90卷带钢后的堆积物

主要优点

 • 延长易损件使用寿命 
每套Eco Slide Disc能够连续使用数月而不仅仅是数日(比如，
在一家拥有两台卷取机，年产带卷480万吨的样板厂，耐磨盘的
一个面连续使用了超过5周)。

 • 提高带钢表面质量
 - 自清理作用防止了耐磨板上掉落的热毛刺损伤带钢表面
 - 改善带钢导引效果

 • 达到最高安全标准 
消除了传统耐磨板需要的在线和离线操作

 • 增加轧机产量
 - 取消了耗费时间的更换操作
 - 避免了因清理而停产

 • 降低运行成本
 - 易损件成本能够节省10倍之多
 - 碳钢耐磨盘设计简单，成本低廉
 - 易损件使用寿命大幅度延长
 - 工人和天车利用率提高
 - 储存和维修站得以取消
 - 在线和离线清理及修整工作得以取消 

 • 适合于几乎所有现有侧导板
 • 投资回收期极短


