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自动化 普锐特冶金技术专家在ESTAD会议期间宣读4篇自动化技术论文，内容包 括工艺优化、状态监测、工艺专家系统和智能仓储物流。

印度JSW钢铁公司TORANAGALLU厂的 综合性工艺优化系统
第一作者：Rudolf Hubmer
论文编号：203
JSW钢铁有限公司是印度最大的私营钢铁企业，建成产 能为1,430万t/a。位于Toranagallu的JSW钢铁公司 Vijayanagar厂是印度第一家单一地点炼钢能力超过 1,000万t/a的联合钢厂。2013年10月，公司与普锐特冶金技 术签订合同，为该厂20多套来自多家不同供应商的现有生 产设施安装综合性二级(L2)工艺优化系统。   对于第一炼钢 车间，新L2系统提供给了两个铁水预处理站、三个铁水脱 硫站、三座钢包炉、两台单流板坯连铸机、一套钢包跟踪系 统和一套车间管理系统。另外，在项目执行期间，还对一套 单流板坯连铸机的原有L2系统进行了升级。在第二炼钢 车间，新L2系统提供给了七个铁水脱硫站、四座钢包炉、 新建RH真空脱气设备、钢包跟踪系统和车间管理系统。验 收考核在2014年7月成功通过，单体设备的调试在合同生 效后不到12个月就已开始。本文介绍了工艺优化系统及其 与JSW自动化环境的集成，还介绍了项目进展和获得的 结果。

在状态监测系统中集成数字模型以增强诊 断能力
第一作者：Arno Haschke
论文编号：231
离线模拟经常被设备制造商用于冶金设备的设计，以确保 达到性能期望值。既有一些模拟模型能够涵盖整个工厂的 生产运行(比如产量计算)，也有一些小型模拟模型关注于 特定目标，比如闭环控制、振动行为和单个部件的功能性。 在在线模式下对设备运行进行离线模拟的作法早已有之， 不过，这样做必须采取的步骤十分复杂和耗时，需要拥有 足够的工艺诀窍、数字模型的知识积累(比如使用Matlab 或Simulink)以及可直接在自动化平台或状态监测系统 中使用的软件。
作为一家拥有雄厚IT实力的设备制造商，普锐特冶金技术 为应对这一挑战而开发了一种称为Control Builder的方 案。正如本文所述，它能够在状态监测系统(CMS)中使用 离线数字模型或进行离线模拟。这些数字模型对基于状态 的维护工作大有帮助，能够准确提供关于那些无法直接测 量参数的信息(软传感器法)，还能将复杂的运行状态同设 计参数进行对比。一个实例就是对液压闭环控制和相关液 压缸进行监测，以确定阀的退化状态或液压缸内部泄漏是 否明显。这些模拟输出的关键性能指标(KPI)可以由状态监 测系统进一步监测，还可以作为查找问题根源的补充信息。

工艺专家 – 从成本效益出色的模块化工艺 自动化到专家系统
第一作者：Paul Riches
论文编号：227
工艺自动化系统在过去被用来控制复杂的工业生产工 艺，而现在，它们的功能作用进一步加强。连续记录、评 估和分析产品、设备和操作团队的性能水平，对挖掘优 化潜力必不可少。在理想情况下，关键性能指标(KPI)都 得到准确的确定和连续的记录和监测。普锐特冶金技术 推出的工艺专家(Process Expert)系统为监测和评估 设备性能提供了必要的工具，甚至可以对世界各地的不 同设施设备进行比较。
长材轧制设备的优化涉及到许多方面：提高产品质量和 增加品种，提高设备作业率以增大产量，提高生产灵活 性和开发新产品，节省原料和耗材，采取节能措施，以及 执行其他能够增加盈利的措施。长材轧制工艺专家系统 采集整个生产流程的数据，从钢坯库的原料管理直到成 品库的产品储存，还包括维修管理和轧辊间管理等配套 工艺。它还能同公司的企业资源规划(ERP)系统相连， 从而在订单管理同原料、耗材和工具采购之间建立联 系。客户订单和产品发运之间同样建立联系。另外，该系 统采用了模块化结构，其功能性很容易扩展。它设计了 使用方便的操作界面，能够通过互联网和智能电话接 入，可以由用户自行配置，还能创建并发送信息和电子 邮件。最后，工艺专家系统还设计了安全防护机制，能够 可靠地保护系统和长期数据记录。它的远程接口保证了 快速和方便地提供帮助和维护支持。

智能化仓储物流管理为德国阿赛洛米塔尔 EISENHÜTTENSTADT改进板坯存放
第一作者：Rene Grabowski
论文编号：233
阿赛洛米塔尔Eisenhüttenstadt有限责任公司在精整 部门采用了普锐特冶金技术提供的新型仓储物流系统。 现在，这套仓储物流系统使公司能够随时准确了解产品 库存，全面掌握每年通过板坯存放区的超过40,000块板 坯的情况。它不仅帮助天车司机根据板坯的成分和订单 处理计划而以最佳的顺序堆垛板坯，还能自动记录人工 倒垛操作。因此，该方案改进了工作流程，简化了库存管 理。周转时间也能缩短，因为板坯能够以更高的温度送 入轧机。可扩展的模块化系统以 Simatic IT和普锐特冶 金技术的 IT4Metals Logistics产品平台为基础，以一 目了然的图表分析方式提供大量企业管理和商业运营的 考量。举例来说，它能够展示每一班对任何类型的板坯 有多少次天车操作，因此，每次操作的时间和成本都能 精确地计算出来。本文以实际运行经验为基础，归纳了 物流系统的特点和优点。
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