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Em poucas semanas, a Primetals Technologies otimiza
trem laminador a frio combinado com linha de decapagem
para a Hyundai Steel

Apo6s um curto periodo de parada, todos os testes de desempenho foram concluidos com
sucesso em apenas quatro semanas

A capacidade do trem laminador a frio combinado com linha de decapagem foi aumentada
para atender a mais uma linha de galvanizacéo de tiras

Analise prévia possibilitou a modernizagdo objetivada com baixo investimento

Recentemente, um caster de tarugos de seis veios modernizado pela Primetals Technologies iniciou
Em um curto periodo de tempo, a Primetals Technologies otimizou os sistemas de acionamento e
automacéao do trem laminador a frio combinado com linha de decapagem (PLTCM) n° 1 na usina de
Dangjin da sideruargica coreana Hyundai Steel. Apos a fase de modernizagdo no final de 2018, todos os
testes de desempenho para a producdo de mais de 20 diferentes grupos de produtos foram concluidos
em janeiro em um prazo de apenas quatro semanas. A0 mesmo tempo, a capacidade de producéo do
PLTCM foi significativamente aumentada, possibilitando o fornecimento de tiras laminadas a frio para
mais uma linha de galvanizag&o de tiras na usina de Suncheon. A modernizacao foi precedida de uma
andlise detalhada das deficiéncias de toda a planta e do desenvolvimento de um conceito de
modernizacéo objetivada. Assim, aumentou-se o potencial de producgéo das linhas existentes,

minimizando os investimentos em novos equipamentos.

A analise prévia & modernizagdo mostrou que, em vez de substituir todo o sistema de acionamento,
somente os sistemas de acionamento das cadeiras de laminacéo n°® 2 e n° 3 teriam que ser trocados
para eliminar as deficiéncias. As reservas de capacidade instalada disponiveis nas cadeirasn®1, n°4 e
n° 5 foram utilizadas, redistribuindo as cargas de forma 6tima para se atingir o aumento de producao
necessario. Foram instalados novos transformadores e ciclo-conversores nas cadeiras n°® 2 e n° 3, além

de terem sido instalados novos conjuntos de motor e engrenagens nas fundacgdes existentes. O “Modelo
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primeira vez para a maxima utilizacéo das reservas de performance dos motores existentes e novos. A
carga foi distribuida de maneira 6tima, adaptando-se ao mix de produtos especificos, visando obter o
melhor uso dindmico possivel das for¢as de conformacgéo das cadeiras individuais. O objetivo consistia
em alcancar um grau de conformag&o méaxima em toda a linha, aproximando-se tanto quanto possivel

dos limites de carga das cadeiras de laminagé&o individuais.

A poténcia continua das novas maquinas é cerca de 36% maior, permitindo uma redistribui¢cdo 6tima do
trabalho de laminag&o ao longo do trem laminador. Foram substituidos também alguns dos
acionamentos de baixa voltagem. Por exemplo, os rolos no lado de entrada estéo agora equipados com
motores e acionamentos até 50% maiores a fim de fornecer a for¢a de tracdo necessaria a velocidades
mais elevadas. Além da renovacgao dos equipamentos do sistema de acionamento, os controles
tecnolégicos da automacéo basica e das regulagens de laminacéo de Nivel 2 também foram
modernizados. A modernizacao de todas as partes da planta foi planejada detalhadamente e concluida
dentro do cronograma de 15 dias. Foi possivel até mesmo realizar os primeiros testes de laminacdo um
dia antes do previsto. A primeira tira foi laminada em 14 de dezembro, conforme planejado, e a planta

atingiu seu nivel de producéo anterior em um prazo de trés dias.

Todas as verificagbes em mais de 20 diferentes grupos de produtos — principalmente acos IF (interstitial
free) e outros produtos para a industria automotiva — foram concluidas ao fim do primeiro més. A planta
ultrapassou de forma significativa os parametros contratuais ja nas primeiras poucas semanas de

operacéao.

O PLTCM n° 1 na usina de Dangjin da Hyundai tem agora uma capacidade de cerca de 1,8 milhdo de
toneladas por ano, processando tiras a frio com larguras entre 600 mm e 1.800 mm. As espessuras no
lado de entrada podem variar de 1,2 mm a 6 mm e de 0,25 mm a 3 mm no lado de saida. A velocidade
méxima da tira é de 1.400 metros por minuto. A linha é composta por quatro cadeiras quadruo e uma
cadeira de seis cilindros. A Primetals Technologies havia equipado esta linha com sistemas de

automacéao de processo em 2006.

Primetals Technologies, Limited Chiswick Park, Building 11, 566 Chiswick High Road
A joint venture of Siemens, Mitsubishi Heavy Industries and Partners W4 5YS London
Communications United Kingdom

Head: Gerlinde Djumlija

Reference number: PR2019041779pt Pagina 2/3



Primeiras bobinas produzidas na usina de Dangjin da siderurgica coreana Hyundai Steel
apos o reinicio de operacao do trem laminador a frio combinado com linha de
decapagem (PLTCM) n° 1. A Primetals Technologies otimizou os sistemas de
acionamento e de automagdo do PLTCM em um prazo muito curto.

Este press release e uma foto estao disponiveis em www.primetals.com/press/

Contato para jornalistas:
Dr. Rainer Schulze: rainer.schulze@primetals.com
Tel: +49 9131 9886-417

Siga-nos no Twitter em: twitter.com/primetals

Primetals Technologies Limited, com sede em Londres, Reino Unido, € uma empresa lider mundial de engenharia, construgéo de plantas e
parceira do ciclo de vida para a indUstria de metais. A empresa oferece um portfélio completo de tecnologia, produtos e servicos, que inclui o
sistema elétrico integrado, automacao e solugdes ambientais. Isso abrange todas as etapas da cadeia de producao de ferro gusa e ago, que se
estende desde as matérias-primas até o produto acabado - além das mais recentes solugfes de laminacédo para o setor de Metais Néo-
Ferrosos. A Primetals Technologies é uma joint venture da Mitsubishi Heavy Industries (MHI) e Siemens. A Mitsubishi-Hitachi Metals Machinery
(MHMM), uma empresa consolidada do grupo MHI e com participa¢ces da Hitachi Ltd. e da IHI Corporation — detém uma participacéo de 51%
e a Siemens uma participacédo de 49% na empresa. A empresa emprega cerca de 7.000 funcionarios em todo o mundo. Mais informagdes

estdo disponiveis na Internet, em www.primetals.com.
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