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新闻稿
英国伦敦，2020 年 12 月 10 日

普锐特冶金技术为阿维迪公司升级意大利 Cremona 厂阿

维迪 ESP 线以扩大产能

· 将扩大产能和提高质量

· 这是将产能提高到每年 300 万吨的第一步，创下又一个产能世界纪录

· 产品质量将得到改善

· 阿维迪 ESP 线比计划进度提前 3 天恢复运行

9 月，阿维迪公司意大利 Cremona 厂的阿维迪 ESP(无头带钢生产)线在完成一次重大升级后恢复运行。由

普锐特冶金技术执行的此次现代化改造内容是对连铸机进行改进，以增大通钢量即生产能力。此次升级是

将 ESP 线总产能提高到每年 300 万吨的第一步。采取的措施也将改善产品质量。所有改造工作都是在

2019 年 12 月和 2020 年 8 月的计划停产期内进行的，最终 ESP 线比计划进度提前 3 天恢复运行。在恢复

生产后的第一个月，产量就超过了以前的水平。

这是意大利阿维迪公司的创新性阿维迪 ESP 线中的第一条，已经运行了 10 年。对于如何改善质量和提高

产能，阿维迪公司已经积累了相当丰富的经验。普锐特冶金技术承担了设计、供货和升级项目的执行。

ESP 线的连铸机增加了两个扇形段，使其冶金长度加大到了 21.8 米。再增加第 13 个扇形段的措施也已经

考虑。这使浇铸厚度增大到了 105 毫米，通钢量达到了每小时 450 吨——全世界薄板坯连铸通钢量的最高

水平。通过将第一个大压下量轧机机架 R1 布置到原 R3 之后变成新的 R3 机架，为增加的扇形段提供了需

要的空间。在 2006 年的原始设计中，就已经预先考虑了加大冶金长度的灵活性和将 R1 机架后移到 R3 位

置的可选方案，包括设备基础在内。

ESP 炼钢车间的电弧炉也得到升级，钢包容量加大。因此，钢包回转台被更换成了更大的规格，并且安装

了新软件。改进的自动化模型将进一步支持 ESP 线直接向市场提供更高附加值的产品。



Primetals Technologies, Limited Chiswick Park, Building 11, 566 Chiswick High Road
A joint venture of Mitsubishi Heavy Industries and partners W4 5YS London
Communications United Kingdom
Head: Gerlinde Djumlija

参考编号: PR2020122003cn Page 2/2

阿维迪公司 Cremona 厂的 ESP 线是全世界第一条无头带钢生产线，于 2009 年建成投产。更早的 ISP 线

也使阿维迪公司拥有了欧洲第一家和世界第二家生产扁平材的短流程钢厂。这两条热轧卷生产线都有自己

的炼钢车间为其配套供应钢水。

一台特殊的天车将阿维迪公司意大利 Cremona 厂阿维迪 ESP 线的轧制机架 R1 移动到

新位置成为 R3。这个现代化改造项目由普锐特冶金技术执行，是一个旨在将该线年产能

力提高到 300 万吨的升级项目的一部分。
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