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AM/NS Calvert bestellt RH-Entgasungsanlage und
Stranggief3anlage bei Primetals Technologies

Komplettlieferung von RH-Entgasungsanlage, StranggiefRanlage und Fordertechnik
Brammenproduktion vor Ort vereinfacht Lieferung von hochwertigem Stahl fur die
Automobilindustrie

1,5 Millionen Tonnen Jahreskapazitat

Voraussichtliche Fertigstellung Anfang 2023

Primetals Technologies liefert eine RH-Entgasungsanlage, eine Brammen-Stranggiel3anlage und die
Fordertechnik fur das neue Stahlwerk von AM/NS Calvert. Das Werk ist ein 50/50-Joint-Venture von
ArcelorMittal und der Nippon Steel Corp. (NSC) mit Sitz in Calvert, Alabama, USA. Nach der
Fertigstellung kann das Werk jahrlich 1,5 Millionen Tonnen Brammen produzieren, um die bereits
bestehende Warmbandstral3e zu versorgen. Diese Erweiterung ermoglicht AM/NS Calvert die volle
Kontrolle tber die Produktionsqualitéat und die Flexibilitat, um ein breites Spektrum hochwertiger
Stahlgiten fir die Automobilindustrie zu produzieren. Die Bauzeit wird voraussichtlich zwei Jahre

betragen.

Zum Lieferumfang von Primetals Technologies gehért eine Twin-RH-Entgasungsanlage mit einer
Kapazitat von 180 Tonnen. Die Anlage umfasst das patentierte kombinierte Hebesystem (CVL) fiir das
Vakuumgefal3 und die Pfanne, eine COB (Combined Oxygen and Burner) -Lanze, eine mechanische
Vakuumpumpe, Pfannenbehandlungssténde, eine Drahteinspulstation, eine Lanze zur
Argonspilbehandlung sowie Level-1- und Level-2-Automatisierungssysteme. Diese RH-
Entgasungsanlage wurde entwickelt, um Produkte mit hochster Qualitat herzustellen, darunter
Stahlsorten ohne interstitielle Einlagerungen (IF-Guten) oder ultrakohlenstoffarme Stahlsorten (ULC-

Guten) und AM/NS Calvert hohe Flexibilitat sowie hohen Durchsatz auf sehr kompaktem Raum zu

ermaoglichen.
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Eine weitere Schliisselkomponente ist eine einstrangige Bogen-StranggiefRanlage. Die Giel3anlage kann
Brammen mit einer Dicke von 235 Millimetern bis 255 Millimetern, einer Breite von 950 Millimetern bis
2.050 Millimetern und einer L&nge von 4,2 Metern bis 11,75 Metern produzieren. Die Gief3anlage mit
einem Radius von 9 Metern verfugt Uber eine gerade Kokille mit segmentierter Strangfiihrung sowie
einen patentierten Strangbiege- und Strangrichtprozess. Moderne Prozessmodelle einschlief3lich
DynaFlex-Oszillation, DynaGap Soft Reduction und Dynacs 3D-Sekundéarkihlung werden realisiert,

damit marktfiihrende Produktionsqualitat gewéhrleistet werden kann.

Anspruchsvolle Level-2-Technologien sorgen fiir die Qualitatskontrolle von Brammen, wahrend
Mechatronikpakete technologische Regelungen in die mechanischen Kernkonstruktionen der Maschinen
integrieren. Diese Pakete wurden konzipiert, um Instandhaltung und Qualitatsnachverfolgung zu
verbessern, Gielsgeschwindigkeit und Brammenschnittlange zu optimieren sowie Systeme zu
Uberwachen, so dass Probleme wie potenzielle Durchbriiche und verstopfte Kihlspritzdisen erkannt

werden kénnen.

AM/NS Calvert geniel3t Anerkennung als eines der weltweit modernsten Walz- und Weiterverarbeitung-
swerke. Das Werk wurde 2014 von ArcelorMittal und NSC gekauft und bedient seit 2010 den
nordamerikanischen Markt mit einer Produktionskapazitat von jahrlich 5,3 Millionen Tonnen
Flacherzeugnissen aus Kohlenstoffstahl. Zu den Endverbraucherméarkten zahlen die Automobilindustrie,
die Bauindustrie, Rohr- und Schlauchhersteller, Servicecenter, Produzenten von Haushaltsgeraten und
HVAC-Anlagen. Das Portfolio aus Stahlsorten fur hochwertige Anwendungen umfasst warmgewalzte
Bander, warmgewalzte gebeizte und gedlte, kaltgewalzte und sowie zukunftsweisende beschichtete
Produkte. AM/NS Calvert produziert auch moderne hochfeste Stahle, die fir leichtere und
kraftstoffeffizientere Fahrzeuge benétigt werden. Das Werk setzt sich zurzeit aus einem Flussterminal,
einer Warmbandstral3e, einer Kaltwalzstral3e, drei Feuerverzinkungslinien, einer Kontiglihlinie, einem

Rangierbahnhof und unterstiitzender Infrastruktur zusammen.
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Doppel-RH-Entgasungsanlage mit CVL-Hebesystem von Primetals Technologies

Diese Presseinformation sowie ein Pressebild finden Sie unter: www.primetals.com/press/

Kontakt fiir Journalisten:
Dr. Rainer Schulze: rainer.schulze@primetals.com
Tel.: +49 9131 9886-417

Folgen Sie uns auf Twitter: twitter.com/primetals

Primetals Technologies, Limited mit Hauptsitz in London, Grof3britannien, ist ein technologischer Pionier und ein weltweit fihrendes
Unternehmen in den Bereichen Engineering, Anlagenbau und Lifecycle-Services fir die Metallindustrie. Das komplette Technologie-, Produkt-
und Leistungsportfolio des Unternehmens umfasst ganzheitliche Lésungen fur Elektrik, Automatisierung, Digitalisierung und Umwelttechnik und
deckt samtliche Schritte der Wertschopfungskette in der Eisen- und Stahlproduktion — vom Rohstoff bis zum fertigen Produkt — sowie modernste
Walzwerkslésungen fur NE-Metalle ab. Primetals Technologies ist ein Joint Venture von Mitsubishi Heavy Industries und Partnern und
beschaftigt weltweit etwa 7.000 Mitarbeiter. Wenn Sie mehr Uber Primetals Technologies erfahren mdchten, besuchen Sie bitte die Website des

Unternehmens unter www.primetals.com .
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