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Primetals Technologies Avanga no Lingotamento
Continuo com Solucao Inovadora para Controle de Nivel
do Molde

Utiliza métodos matematicos avancados levando ao préximo nivel a otimizagao do projeto de
lingotamento continuo

Reduz o abaulamento instavel em 50%

Permite maiores velocidades de lingotamento e maior produtividade, produzindo placas de
alta qualidade e de forma confiavel

Ha décadas, a Primetals Technologies vem aprimorando a geometria dos rolos de maquinas de
lingotamento continuo, resultando em um nivel de ago no molde cada vez mais estavel durante o
processo de lingotamento. O desenvolvimento mais recente consiste em um modelo inovador para
definir a geometria ideal dos rolos de maquinas de lingotamento continuo ja na fase de engenharia.

Lingotamento a velocidades mais elevadas

Esta solugéo oferece uma visao prévia de como a maquina de lingotamento continuo se comportara
durante a operagao, simulando tanto o efeito de abaulamento instavel como as flutuagbes do nivel de
aco no molde causadas pelo fenébmeno do abaulamento. O modelo permite que os produtores de ago
implementem ou modernizem maquinas de lingotamento continuo projetadas para minimizar as
flutuagdes do nivel de ago no molde durante a produgéo. Assim, o lingotamento pode operar a
velocidades mais elevadas, produzindo placas de alta qualidade metalurgica.

Um processo estavel durante o lingotamento continuo € essencial para a obteng¢ao de produtos de alta
qualidade. O abaulamento é comum e ocorre quando o aco liquido no nucleo do veio quente exerce
pressao contra a pele da placa enquanto o veio de ago se move entre dois rolos. Durante este
processo, podem ocorrer grandes flutuagdes no nivel de ago do molde, o que pode causar defeitos
superficiais ou, no pior dos cenarios, uma ruptura do veio com o consequentemente vazamento de ago
liquido. Frequentemente, um abaulamento mais intenso exige que os operadores reduzam a velocidade
de lingotamento.

Maior estabilidade e produto de melhor qualidade

O abaulamento instavel € um problema complexo que envolve, entre outros fatores, desvios de nivel no
molde, solidificagdo no molde e crescimento da pele na zona de resfriamento secundario. O modelo
recentemente desenvolvido foi projetado para levar todos estes parametros em consideragao. Utilizando
a transformada de Fourier, um método matematico avancgado, a inovadora ferramenta de software da
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Primetals Technologies é capaz de calcular um amplo espectro de pardmetros, como a qualidade do
aco a ser produzido, tamanho da segao transversal e velocidade de lingotamento. Desta forma, o
modelo identifica apenas o espectro de frequéncia correto necessario para definir a geometria de rolo
ideal.

Reducgao do abaulamento instavel em 50%

Gracas a estas simulacoes, é possivel otimizar a distancia entre rolos e o diametro dos rolos antes da
instalacdo do equipamento. Os passos do rolo constituem um dos principais fatores que causam
abaulamento instavel. Ao otimizar a geometria do rolo, o abaulamento instavel é reduzido em cerca de
50%. Ao longo dos ultimos meses, esta notavel conquista foi obtida em varias plantas siderurgicas onde
esta solugao ja foi implementada.

O novo modelo de software oferece ainda mais beneficios. Minimizar a ocorréncia de abaulamento
instavel aumenta a possibilidade de lingotar agos peritéticos e ferriticos na maquina de lingotamento
continuo uma vez que néo € necessario reduzir a velocidade de lingotamento. Além disso, obtém-se
uma pele do veio mais lisa e uma placa de melhor qualidade superficial.

A otimizag&o dos rolos pode ser implementada também em maquinas de lingotamento continuo de
outros fornecedores de plantas.

A Primetals Technologies desenvolveu uma solugéo para otimizar o processo de lingotamento continuo,
ajustando a distancia entre os rolos e o didmetro dos rolos ainda antes da constru¢ao da planta.
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Este grafico permite visualizar a grande diferenga de estabilidade entre maquinas de lingotamento
continuo nao otimizadas e otimizadas, mostrando o desvio do nivel de ago no molde em uma maquina
de lingotamento continuo antes da otimizagao (lado esquerdo) e apds a otimizagao pela Primetals
Technologies (lado direito). Tais diferengas sao vistas no grafico superior em ambos os lados da curva
de desvio padrao indicada em vermelho.

Este press release esta disponivel em www.primetals.com/press/
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A Primetals Technologies, Limited, com sede em Londres, Reino Unido, é pioneira e lider mundial nas areas de engenharia, construgéo de
plantas e prestacédo de servigos do ciclo de vida para a industria de metais. A empresa oferece um portfélio completo de tecnologia, produtos e
servigos que inclui solugdes elétricas integradas, automagao, digitalizagéo e solugdes ambientais. Isso abrange todas as etapas da cadeia de
producao de ferro gusa e ago — desde as matérias-primas até o produto acabado — e inclui as mais recentes solugdes de laminagao para o
setor de metais ndo-ferrosos. A Primetals Technologies € uma empresa do grupo Mitsubishi Heavy Industries, com cerca de 7.000 funcionarios

em todo o mundo. Para mais informagdes sobre a Primetals Technologies, visite nossa pagina na internet www.primetals.com.
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