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Press
伦敦，2024 年 2 月 7 日

现代钢铁公司从普锐特冶金技术订购厚板轧机设备以提高

生产效率

 将为韩国现代钢铁公司提供并安装中间冷却装置

 采用的技术将通过缩短总工艺时间而提高轧机生产效率

 计划于 2024 年 10 月实施

最近，普锐特冶金技术从现代钢铁公司获得合同，将为其建在韩国唐津的厚板轧机生产线安装新

的中间冷却(IC)装置。冷却装置将安装在粗轧机架和精轧机架之间。这一措施将大大提高轧机的

生产效率，从而能够生产出为最苛刻的市场(包括造船和石油天然气行业)量身定制的高质量钢

板。普锐特冶金技术将负责中间冷却装置的工程设计、设备供货、安装、培训和调试，电气、自

动化和相关流体设备也包括在内。

中间冷却技术

中间冷却装置长 12 米，将包括边部喷淋、空气吹扫和冷却站。该装置位于粗轧机出口辊道之

后，共采用八根上部和八根分体式下部不锈钢冷却集管。通过控制集管投入的数量，加上精确的

速度控制，能够保证根据每种不同产品的需要提供量身定制的冷却强度。

作为技术方案包的一部分而提供的自动化系统包括 1 级和 2 级自动化，可确保有效地监测和控制

从高位水箱到冷却集管的供水。中间冷却技术保证了根据生产策略的要求精确地实施中间坯冷

却。

轧机效率提升

在双机架轧机上轧制钢板时，钢板从粗轧机架移送到精轧机架完成最后的轧制步骤。根据工艺参

数的需要，移送时间会有意延长，因而在轧制过程中出现停顿。这种停顿称为保持时间，可能占

到单板总生产时间的很大一部分，会导致轧机利用率降低。

新的冷却系统位于粗轧机之后，将有效地减少钢板或中间坯在机架之间的总保持时间，从而缩短

单板的生产时间。这一措施可大大提高轧机生产效率。
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跨国钢铁企业

现代钢铁公司是世界领先钢铁企业之一，拥有高炉和电弧炉生产设施。公司成立于 1953 年，是

韩国历史悠久的钢铁生产企业。在稳步发展电炉炼钢业务的同时，公司将其高炉业务作为新的增

长引擎而予以加强，保证了持续获得成功。公司的产品方案处于行业领先水平，包括钢板、薄

板、结构钢、带卷、铸钢产品和 H 型钢，可满足汽车、造船、海上结构、铁路和建筑等最苛刻行

业的需求。

普锐特冶金技术将为现代钢铁公司提供的中间冷却装置的三维视图。
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普锐特冶金技术有限公司（Primetals Technologies, Limited）总部位于英国伦敦，是冶金行业的创新先锋，提供全球领先的工

程设计、工厂建设和全周期服务。公司提供全面的技术、产品及服务，包括整合电气自动化、数字化和环境的解决方案，涵盖了

钢铁产业链从原材料到成品的每一项环节，以及适用于有色金属领域的最新轧制解决方案。普锐特冶金技术是三菱重工旗下集团

公司，在全球拥有约 7,000 名员工。如需更多了解普锐特冶金技术，敬请访问公司网站 www.primetals.com。


