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ロンドン 2024年 11月 4日 

 

フェラルピ向け 6ストランドビレット連続鋳造機の生

産性が速やかな改修により大きく向上 
 

• ビレット連続鋳造機の改修工事について最終検収証（FAC）を受領 

• 6週間という異例の短期間の操業停止期間で完工 

• リトラクタブルオシレーターにより生産性が向上 

• LevConパラメーターの最適化でモールドレベルの安定性が 34%向上 

プライメタルズ テクノロジーズ（Primetals Technologies）は、フェラルピグループ傘下にあるフェ

ラルピ製鉄（Feralpi Siderurgica）の、イタリア、ロナート デル ガルダ（Lonato del Garda）拠点向

け 6ストランドビレット連続鋳造機の改修工事について最終検収証（FAC）を受領しました。同様

の工事は通常、最短でも 1年半かかりますが、本工事は契約締結から 1年、連続鋳造機上の工事は

わずか 6週間の 2023年の夏季操業停止中に実施されました。 

フェラルピのニーズに合わせた特別な設計と、フェラルピと当社の技術者の緊密な知識共有と協力

体制により、このような短期間での導入が可能となりました。当社は、鋳口 6本を全て一体型と

し、またフェラルピの拠点に輸送する前に設備を事前に組み立てました。さらに、モールドとリト

ラクタブルオシレーターも一体型で設計・製作され、こういったすべての要素が現場でのスムーズ

な据付に寄与しました。 

 

鋳造工程中のモールド交換 

当社は改修プロジェクトの一環としてリトラクタブルオシレーターを導入し、生産性を向上させま

した。従来のビレット連続鋳造機では、モールド交換の際にすべてのストランドでの生産が完全に

停止します。しかし、リトラクタブルオシレーターは可動式キャリッジに取り付けられているた

め、モールド交換の際には各オシレーターを個別に取り外すことができます。この構成により、1つ

のストランドのモールド交換の間、他のストランドでの生産を継続することができます。 

 

ビレットの中心部品質の向上 

当社の供給範囲は、鋳口、リトラクタブルオシレーター、ストランドガイドユニット、引抜ストラ

ンドユニット（WSU）のドライブ選定・導入、ピンチロールなど、主要な機械設備を網羅していま
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す。「LevConオートスタート」機能を含む、モールド／オシレーターのための電気および自動化ソ

リューション全般とその実装が、工事の仕上げとなりました 

 

モールドレベルの安定性向上 

プロジェクトの一環として、当社の自動制御システム専門家とフェラルピのエンジニアが共同で工

場を調査し、生産性能を向上させるために最適化すべきエリアを探りました。評価の結果、引抜ド

ライブの応答時間が改善可能であることが分かりました。さらに、当社のチームは、数値最適化手

法を用いて、LevCon のパラメーターセットを一新しました。 

最新のオープンストリーム鋳造向け LevCon機能は、モールドレベル制御を強化するソリューショ

ンです。この最適化措置により、モールドレベルの標準偏差、つまり、モールドレベルの安定性を

示す値が平均 34パーセント改善されました。フェラルピは、この新技術が精密なモールドレベル制

御の新たな基準を打ち立てたとして、高く評価しています。フェラルピは現在、LevConの自動ス

タート機能を通常操業に組み込んでおり、ブレークアウトの回数が最小限に抑えられています。 

複数の国際企業を傘下に持つフェラルピグループは、年間生産能力 245万トンを誇る欧州建設業界

における大手サプライヤーです。同グループの循環型経済への充実した取り組みは高く評価されて

おり、鋼材の 98.6パーセントがリサイクル材や回収材、副生成物から生産されています。イタリア

で複数の子会社を運営し、欧州と北アフリカに生産・販売拠点を所有しています。1968年に設立さ

れたフェラルピ製鉄は、フェラルピグループで最も歴史のある会社であり、欧州においては鉄筋棒

鋼、ワイヤーロッ ド、電気溶接メッシュなどの補強鋼および関連製品の主要サプライヤーです。 

主な仕様:  フェラルピ ロナート向け 6ストランドビレット連続鋳造機 

ビレット寸法:  140～160ミリメートル   

最高鋳造速度: 毎分 3.25メートル 

 

 

フェラルピの、イタリア、ロナート デル ガルダにある拠点に設置されたプライメタルズ テクノロ

ジーズ製 6ストランドビレット連続鋳造機 



Primetals Technologies, Limited 
A Group Company of Mitsubishi Heavy Industries 

Chiswick Park, Building 11, 566 
Chiswick High Road 

Communications W4 5YS London 
 United Kingdom 
  
  
Press reference number: PR2024023037jp Page 3/4 
  

 

 

 

プライメタルズ テクノロジーズのリトラクタブルオシレーターは鋳造工程中のモールド交換が可能

なため、生産性が向上しました。 

 

 

プライメタルズ テクノロジーズの 6ストランドビレット連続鋳造機の鋳口を一体型に設計し、運転

停止期間を最小限に抑えました。 
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本プレスリリースと画像（報道での使用は無料）は www.primetals.com/press/に掲載しています。  

    

報道関係お問い合わせ先:   

プライメタルズ テクノロジーズ ジャパン株式会社 社長室（広報担当：石崎）  

〒733-8553広島市西区観音新町四丁目 6-22 三菱重工業（株）広島製作所内  

電話 082-291-2181  
  

プライメタルズ テクノロジーズ SNS公式アカウント  

linkedin.com/company/primetals   

facebook.com/primetals  

twitter.com/primetals  
  

プライメタルズ テクノロジーズ （Primetals Technologies）は本社を英国、ロンドンに置き、金属鉄鋼産業におけるエンジニアリング、

プラント建設、およびライフサイクルサービスの提供を行うパイオニアかつ世界的リーダーです。当社は電機、オートメーション、デジタ

ライゼーション、及び環境の総合ソリューションを含めた技術、製品、サービスの一式を提供しており、原材料から完成品まで鉄鋼のあら

ゆる分野を網羅するだけでなく、非鉄分野でも最新の圧延ソリューションをお届けします。当社は三菱重工グループ 100%出資によるグ

ループ会社で、従業員数は全世界で約 7,000人です。詳しくは、下記 URLより当社公式ウェブサイトをご覧ください。   

  
公式ウェブサイト：primetals.com/jp  

https://www.primetals.com/jp/%E3%83%97%E3%83%AC%E3%82%B9-%E3%83%A1%E3%83%87%E3%82%A3%E3%82%A2/%E6%9C%80%E6%96%B0%E6%83%85%E5%A0%B1
https://www.linkedin.com/company/primetals
https://twitter.com/primetals
https://www.primetals.com/jp

